Thermofix KPE 03

SVK



Zmes polyolefinov pre fluidné nanasanie skrin batérii.

VSeobecné viastnosti

Termoplasticky prasok Thermofix® bol Specialne vyvinuty na zabezpecCenie povrchovej ochrany ocele.
Vlastnosti boli dosiahnuté vdaka Specialnej zmesi na baze modifikovanych polyolefinov. Thermofix® ma
vybornu mechanicku odolnost, odolnost vocCi chemickym latkam, soli a znecisteniu v ovzdusi.
Thermofix® ma vynikajucu prilnavost ku kovu. Poskytuje vysoky stupen elektrickej izolacie,
oteruvzdornost a narazuvzdornost Aplikuje sa procesom namacania vo fluidizacnej vani.

Vlastnosti prasku KPE 03

Vydatnost prasku 3 m2/kg pri 350 pm
Vel'kost ¢astic 95% menej nez 300 pm
Hustota 0,93 g/cm3

MFI1 190 °C, 2,16 kg 4-89/10°

Fluidita nizka

Teplota tavenia 105 °C

Navod na pouzitie

Predpriprava:
Pre ocel sa odporuca vycistit povrch od mastnoty a inych necistét pomocou technického benzinu. Pre
lepSie prilnutie materialu sa odporuca povrch zlahka zdrsnit.

Nanasanie vo fluidizaénej vani:
Odportca sa predhriat kov na teplotu 280-350 °C. Predohriaty kov po vytiahnuti z pece pomaly vychlada. Preto je
dblezité minimalizovat vzdialenost pec-fluidizacna vana. Kov sa ponori do prasku, ¢as nanasania je 8-10 sekund.

DIhSi Cas nezabezpedi lepSie - rovnomernejSie pokrytie.

Pre dosiahnutie tenkej plastovej vrstvy sa odportca ohriatie po naneseni na 170-180 °C , aby sa optimalizovala

vysledna povrchova vrstva.



Vlastnosti plastovej vrstvy

Odporuc¢ana hrubka

. 300 - 1000 pm
povrchovej vrstvy
Lesk ISO 2813 70
ISO 7253 po 1000 hodinach

strata prilnavosti povrchu nizSia nez 10 mm od

Solny test povrch poskodeny miesta porugenia vrstvy
krizovym testom (x)

kordzia pod vrstvou 2-3 mm

ziadne poskodenie prilnavosti

USSCECREN | 2O C ziadne znamky kordzie

- kyseliny a alkalické zlu¢eniny | dobra

Odolnost vo&i chemikaliam |- SOl /okrem perixodu/ dobra
- roztoky 60 °C dobra
Prilnavost’ vynikajuca

Garancia kvality:
PocCas celého vyrobného procesu sa vykonavaju dékladné kontroly kvality podla Standardov ISO
9001:2000.

Sposob aplikacie
Poleytylénova praskova farba na povrchovud Upravu kovov pre fluidné nanasanie.

THERMOFIX® je polyetylénova praskova farba ur¢ena na nanasanie metddou fluidovania. Nahriaty kov sa
ponori na niekolko sekund do fluidizacnej vane. Prasok sa prilepi a roztecie sa a vytvori jednoliaty, hladky
povrch. Hrubka vrstvy je od 300-600 mikrénov.

Tato metdda sa pouziva hlavne pri drétenom programe, regaloch v chladnickach, zahradnom nabytku.
Povrch je nielen dekorativny ale i vysoko funkeny. Poskytuje vysoky stupen antikordznej a mechanicke;
ochrany. Vacsia hrubka povrchu perfektne prekryje pripadné nedostatky povrchu. Vhodné pouzit
napriklad na rukovate naradia rbzne drzadla a madla.

Vyhodou fluidnej metody je 100% efektivnost vyzitia praskovej farby. Prasok sa bud nanesie na kov, alebo
zostane vo fluidizaCnej vani. Schopnost poplastovat niekolko vyrobkov zavesenych na ramene jedinym
ponorenim do fluidizacnej vane robi tuto metddu velmi efektivnou. Jedna sa o tzv. ,low-tech” technoldgiu,
ktora si nevyzaduje vela zasahov a nastaveni.



